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Wartungsintervalle

verlangern

Flachdichtung optimiert Verflgbarkeit

von Heizkraftwerken

STATISCHE DICHTUNGEN/WERKSTOFFE —
Die Stadtwerke Lemgo GmbH haben jahr-
zehntelange Erfahrung in der dkologischen
Erzeugung und Verteilung von Strom und
Fernwarme. Umweltschonende Kraft-War-
me-Kopplung ist dabei ein wesentlicher
Grundsatz und fiir die Verfiigharkeit dieser
Technik sind auch optimierte Dichtungen
verantwortlich.

Zwei Gasturbinen-Heizkraftwerke (HKW) bil-
den die Basis flr die Strom- und Warme-
erzeugung der Stadtwerke Lemgo. Mit den
Gasturbinen wird Strom erzeugt und die
dabei entstehende Abwarme (560 °C) gleich-
zeitig als Fernwarme, z.B. fur das Freizeit-
bad Eau-Le in Lemgo, genutzt. Im Gegen-
satz zu Heizwerken, die nur Wéarme er-
zeugen, liefern Heizkraftwerke sowohl elek-
trischen Strom (Kraft) als auch Warme
(Fernwéarme). Dies hat den Vorteil, dass ihr
Wirkungsgrad viel hoher ist als der her-
kdmmlicher Heiz- oder Kraftwerke. Es muss
also weniger Brennstoff eingesetzt werden
als bei einer getrennten Erzeugung von
Strom und Wé&rme. Der Vorteil der Kraft-
Wéarme-Kopplung liegt damit auf der Hand —
aber nur wenn die Anlage lauft. Und hier
kommt auch die Dichtungstechnik ins Spiel.
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Denn die in der Vergangenheit verwende-
ten Graphit-SpieBblechdichtungen mussten
des Ofteren gewechselt werden, da nach
einer gewissen Zeit die Dichtungen auf-
grund der Einsatztemperatur bis 600 °C
oxidierten und der Graphit sprichwortlich
von den heiBen Gasen weggebrannt wurde.
Der Austausch der Dichtung ist aufwandig,
da die Anlage mit einem Portalkran im Be-
reich der Dichtungen angehoben werden
muss, um die defekten Graphitdichtungen
auszutauschen. Das hat immer sehr viel Zeit
und Kosten verursacht.

Nachdem die urspriinglich eingesetzten
Graphit-SpieBblechdichtungen gegen die
KLINGER®milam PSS 200, (666 mm x
600 mm x 2 mm) »1, ausgetauscht worden
sind, haben sich die Intervalle deutlich
verlangert. Die Flachdichtung mit einer
0,1 mm dicken SpieBblech-Einlage aus
Edelstahl (1.4401) »2 hat sich in der
Flanschverbindung mit der vorgewarmten
heiBen Verbrennungsluft fur die Zwei-Wel-
len AEG Kanis Gasturbine (9,2 MW) seit
mehr als finf Jahren sicher im praktischen
Einsatz bewahrt. Eingebaut werden die
Flachdichtungen Uber der Brennstoffzufih-
rung der Gasturbine »3.
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»1 Neue Dichtung fiir den Hochtemperatureinsatz

Dichtung mit breitem Einsatzspektrum

KLINGER®milam PSS ist ein spezielles
Hochtemperatur-Dichtungsmaterial fur Tem-
peraturen > 1.000 °C. Erfolgreiche prakti-
sche Erfahrungen bis 950 °C liegen vor.
Zusammen mit seiner weitgehenden Be-
standigkeit gegenlber chemischen Substan-
zen wie Losungsmitteln, aggressiven Sauren,
Basen und Mineral6len ergeben sich inter-
essante Einsatzmoglichkeiten. Zu beachten
ist, dass ein sinnvoller Einsatz erst ab Tem-
peraturen oberhalb 100 °C maglich ist, da
erst dann eine zufriedenstellende technische
Dichtheit erreicht wird. Ein Bestandteil der
Dichtung ist Glimmer — ein nattrlich vor-
kommendes Aluminium-Schichtsilikat minera-
lischen Ursprungs. Fur diese Dichtung wird
der besonders temperaturbestandige Phlogopit-
Glimmer verwendet. Er hat eine faserfreie, la-
mellare Struktur und besitzt besondere ther-
mische Eigenschaften. So betragt der Gewichts-
verlust bei 800 °C weniger als 5%. Expandier-
ter Graphit beginnt dagegen bei Temperatu-
ren oberhalb 450 °C zu oxidieren, sodass,
je nach Qualitat, die Einsatztemperatur auf
maximal 550 °C begrenzt ist. Bei Einsatz-
temperaturen Uber 450 °C gibt es bei Weich-
stoffdichtungen also fast keine Alternative.
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Glimmerfolie,
mechanisch verankert
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SpieBblech aus

1.4401/0,1 mm Ihr Experte fur heiss

»2 Aufbau des Dichtungsmaterials VU | ka n |S|erte DICh’[U ﬂgen

Zum Einsatz kommen Dichtungen aus die-
sem Werkstoff u.a. bei Dichtungsldésungen
in folgenden Bereichen:
e Salzschmelzen, 500 °C/3 bar
e Abgase N,, H,, CH,, H,0, 800 °C/7 bar
e HNO,-Azeotropséure, 820 bis 950 °C/
6 bar/4,5 m Durchmesser
e \Warmetauscher Abgase/Seewasser,
800 °C/2 bar
e Abgase (Turbine/Energieerzeugung),
600 °C/1 bar
e Rauchgase (Kraftwerk), 480 °C/1 bar

e HeiBgasfilter (Blockheizkraftwerk), HoOchste Prazision flr:
550 °C/1 bar .
e Uberhitzer Dampf 650 °C/16 bar, ° anblaSbare DIChtungen
Dichtungen in Nut und Feder, mit :
Innenbdrdel, regelméBiger Dichtungs- ° RundSCh n Urrmge
austausch | « Manschetten
e Abgase (Turbine/Energieerzeugung), .
550 °C/1 bar « Profildichtungen

Temperofen (Stahlindustrie), 600 °C/2 bar
Salzschmelzen als Warmetrager im

Solarkraftwerk, 500 °C/16 bar Breite Werkstoffpalette:
Fazit « VITON®, Silikon, NBR
« EPDM, CR, NR, ...

Mit KLINGER®milam PSS steht ein in der
Praxis erprobtes Weichstoffdichtungsmate-
rial fur den Temperaturbereich von 100 °C
bis > 1.000 °C zur Verfigung. Es wird bevor-
zugt bei niedrigen Driicken < 16 bar einge-
setzt. Es ist in den Standarddicken 1,3 mm,
2,0 mm und 3,2 mm verflgbar.

»3 Einbaurdume der Dichtung im Heizkraftwerk —
ein Austausch der Dichtungen ist mit hohem Aufwand

bunden, halb 14 Standzeiten d -~
Dichtungen wichtig sind. Y FAKTEN FiUR KONSTRUKTEURE

e Die Weichstoffdichtung hat sich in
vielen Bereichen bewahrt und erlaubt
bei diesem Beispiel — im Vergleich zu
GraphitspieBblech-Dichtungen —
langere Wartungsintervalle
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