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Diese Dichtungsart wird auch ,gebdrdelte Dichtung* oder
,Dichtung mit Metalleinfassung” genannt.

Die Dichtung mit Innenbdrdel hat sich in vielen Anwen-
dungsféllen bewdhrt. Sie bietet gegeniiber den einfachen
Flachdichtungen folgende Vorteile:

Abschirmung des Dichtungsquerschnitts

gegen das Medium

® Schutz der Dichtung vor aggressiven Medien

@ \erhinderung von Verunreinigungen des Mediums
aurch Herausldsen von Dichtungsbestandteilen

® Frhdhung der Dichtheit

Mechanische Verstérkung der Dichtung

@ Schutz gegen Herausdriicken der Dichtung

@ Verwenaung von glatten Flanschen
anstelle von Flanschen mit Vor- und Riicksprung
oder Nut und Feder

Fiir den optimalen Einsatz dieser Dichtung sind werkstoff-
spezifische und anwendungstechnische Eigenschaften zu

beachten, die, wenn sie (ibersehen werden, héufig zu Fehl-

auslegungen fithren und unter Umstanden vermeidbare
Dichtungsausfélle verursachen. Dem wollen wir mit den
folgenden Hinweisen vorbeugen.

1. Dicke der Dichtung

Eine sichere Abdichtung erfordert, dal3 das Dichtungsma-
terial aulerhalb der Bordelzone samtliche Unebenheiten
und Bearbeitungsriefen der Flanschflachen ausfiillt. Dazu
muf der Flansch um etwa die Hélfte seiner Oberflachen-

rauhigkeit in das Dichtungsmaterial eingedriickt werden. Bei
Normflanschen nach DIN ergibt das bis DN 40 = 0,16 mm.

i

Information

Dichtungen mit Innenbordel

In der metallummantelten Zone muf3 das Material um die
Dicke des Bdrdels zusétzlich verdichtet werden.

Die als im Minimum erforderliche Verformung wird —
unabhéngig von der Dicke des Dichtungsmaterials:

2 x 2 Rauhtiefe von 0,16 mm =016 mm
2 x Bordeldicke von 0,15 mm =030 mm
mindestens notwendige Verformung =046 mm

Bezogen auf die Dichtungsmaterialdicke von 2 mm wird
die relative Verformung:

bei 2 mm Dicke =23%

2. Vorpressen der Bordel

Vielfach wird gefordert, den Bordel soweit einzupressen,
adall im Anlieferungszustand die Bérdeloberflache mit der
Dichtungsoberflédche biindig ist. Dies bringt jedoch ge-
geniiber einem geringen Uberstand keine Vorteile.

Das vollkommene Einpressen ist nur durch Ausschalten der
Rtickfederungskréfte im Dichtungsmaterial mdglich. Dann
hat aber das Material im Bordelbereich seine zur Funktion
notwendigen elastischen Eigenschaften verloren. Zudem
sind fiir den Einbau kaum geringere Kréfte erforderlich, da
der Weichstoff durch die Vorverdichtung unter dem Bérdel
lediglich eine wesentlich steilere Kraft-Weg-Charakteristik
erhalten hat.

Die Methode, den Bdrdel nur soweit vorzupressen, dal im
Anlieferungszustand ein gewisser Uberstand entsteht, fiihrt
zu Dichtungen mit besseren elastischen Eigenschaften.

Wir empfehlen daher:
1. Dichtungsdicke — 2 mm hei 0,15 mm Birdeldicke
2. Vorpressung - im elastischen Bereich

Detail A

Vor dem Einpressen des Birdels

Im Einbauzustand

Konstruktions- und Ausfiihrungséanderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns vor Stand 7/96




